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GALDI-MILCHABFULLMASCHINE
FUNKTIONSBESCHREIBUNG

Die UCS-Galdi-Milchabfiillmaschine wurde aus einer Standardmaschine entwickelt und mit
einer Sterilisierstation ausgertistet. Der Fiillraum ist vollkommen mit Plexiglastiiren
abgeschlossen. Wahrend der Produktion wird Sterilluft in den Abfiillraum gepumpt, sodass
Bakterien, Sporen und andere Teilchen mit einem Durchmesser tiber 0,3 my ausgeschieden
werden. 140 Kubikmeter Sterilluft werden pro Stunde in den Abfullraum gepumpt, sodass
keine Raumluft in die Maschine eindringen kann. Der Fiillraum enthilt einen Tunnel, durch
den die zu fiillenden Behéltnisse {iber eine Siegelstation transportiert werden. Um im
Fiilltunnel absolute Keimfreiheit zu erzielen, wird ein konstanter Uberdruck mit Sterilluft
erzeugt.

Aufgrund des patentierten Galdi-Systems wird Peroxyd durch 5 Spezialdiisen in die
Milchkartons gespritzt, um eventuell vorhandene Mikroorganismen abzut6ten. In den
néchsten 6 Stationen wird mit iibererhitzter Sterilluft von 300 °C, das in die Milchkartons
eingespritzte Peroxyd vollstandig verdampft. Erst dann werden die Milchkartons in die
Fiillstation iibergeben. Die peroxydhaltige Luft wird vollsténdig aus dem Tunnel abgesaugt,
iiber einen Katalysator abgebaut und ausgeblasen. Durch dieses Verfahren wird sichergestellt,
dass die in die Kartons abgefiillte Milch nicht mehr mit Bakterien verunreinigt werden kann.
Die Fiillung der Behalter erfolgt durch patentierte Aseptikventile in 2 oder mehr Stationen.
Die Abfiillventile werden durch Préazisionsinstrumente unter einem konstanten Druck
gehalten. Eine Kontamination des Produktes ist daher von der Fiillung bis zur Versiegelung
ausgeschlossen.

Technische Merkmale des UCS-Systems

Die vorgeformten Kartons werden automatisch durch Einspriihen einer Desinfektionslosung
sterilisiert. Leichte Reinigung wird dadurch garantiert, dass Spezialaluminium mit leicht zu
reinigenden Formen verwendet wird.

System fiir die Luftfilterung

Die Luft in der Maschine und im Fiilltunnel besteht aus kalter Sterilluft, die durch eine
Laminarhaube erzeugt wird. Es werden 5 my Vorfilter und 0,3 my Hauptfilter verwendet, die
jedwede Bakterien oder Sporen vom Fiillraum der Maschine fernhalten verwendet. Eine
Ultraviolett-Lampe verhindert das Wachstum an der duB8eren Oberfliche des Filtersystems.



Peroxydspriih- und Verdampfungssystem

Je Karton werden exakt 0,3 mm Peroxyd in jeden Karton verspriiht, sodass dieser absolut
sicher sterilisiert wird. Spriih- und Trockendiisen werden in den Karton eingefiihrt, sodass alle
Ecken und gefdhrlichen Punkte sicher sterilisiert und getrocknet werden. Jede Trockendiise ist
mit einem eigenem Temperaturregler ausgestattet. Die Sterilluft wird auf maximal 300 ° C
erhitzt. Um den Austritt von Peroxyd durch Offnungen an der Maschine zu verhindern, ist der
Steriltunnel mit einem Abzugsventilator verbunden. Durch exakt schlieBende Aseptik-Ventile
wird ein genaues Fiillgewicht erreicht. Um einen perfekten Verschluss zu erhalten, sind die
Ventile aus rostfreiem Stahl AISI 316 gefertigt und der Ventilauslauf mit einem C.LP.
bestdndigen Silikondiaphragma ausgeriistet. Alle Teile kénnen leicht flir notwendige
Inspektionen und Service-Arbeiten zerlegt werden. Fiir unterschiedliche Fliissigkeiten mit
verschiedener Konsistenz stehen Spezialventile zur Verfligung.

Reinigung

Die gesamte Fiilleinheit kann C.I.P. gereinigt werden. Die Sterilisierung erfolgt auf einfache
Weise durch das Durchpumpen von Desinfektionsfliissigkeiten. Um eine perfekte Reinigung
innerhalb des Steriltunnels zu garantieren, wurde ein spezielles Reinigungssystem installiert,
das auch alle Problemteile erreicht. Der Tunnel kann leicht kontrolliert werden. Die groBBen
Tiiren des Fillraums konnen leicht geotinet werden und erméglichen so leichten Zugang fiir
Kontrollen und Reparaturen



